





energia y molde y matriz. Nuestros programas de torneado, fre-

sado, taladrado y mandrinado nos permiten ofrecerles la solucion

ideal. Desde desbaste hasta acabado, independientemente de los
materiales a mecanizar, Safety tiene la solucion correcta.

Si usted necesita una solucion especifica para condiciones
de mecanizado mas complejas, la experiencia de Safety en
herramientas especiales puede ser la respuesta. Nuestro
departamento de aplicaciones especiales esta a su disposicion para
desarrollar una soluciéon personalizada, perfectamente adaptada
a sus necesidades. Safety puede garantizarle unos beneficios
significativos a su operacion.

La disponibilidad de personal experto garantiza el alto nivel de

calidad de nuestros servicios. Ofrecerle la mejor soluciéon de

mecanizado es el objetivo comun de todos nuestros equipos
especializados. No importa cual sea su problema de mecanizado:
nuestros equipos estan disponibles para hacer un diagnoéstico
rapido y preciso y ofrecerle la respuesta apropiada.

Al elegir Safety estara optando por la mejor solucién. Nuestro

efectiva para su empresa y a perfilar su futuro.

on mas de 80 anos de experiencia, Safety diseia y desarro-
lla herramientas de corte estandar para los grandes secto-
res de la industria, tales como automocioén, aeronautica,

departamento de asistencia técnica le acompanara en cada paso
del camino, ayudandole a elegir la estrategia de mecanizado mas

Vuestro equipo de Safety

Para més informacion, pueden conectarse a www.safety-cuttingtools.com



CEROC

Optimice sus conceptos de mecanizado.

> CEROC (Centro de Estudios e Investigacion de Herramientas de Corte) nos ayuda a desarrollar las
tecnologias de herramientas del futuro.
CEROC es el resultado de la colaboracion entre la Universidad de Tours y el Departamento de Desarrollo e

Investigacion de Safety. Creado en la planta de Safety Fondettes en el 2005, la misién del CEROC es poner en contacto
el mundo industrial con la comunidad de investigacion.

La experiencia combinada en materiales y tecnologia de producciéon hacen del CEROC su colaborador preferido para
optimizar sus conceptos de mecanizado e incrementar su productividad. Nuestra solucién excedera sus expectativas.

Equipamiento de maquinaria Operaciones de mecanizado  Investigacion y aplicacion
PClI METEOR10 ¢ Fresado e Estado de la superficie de acabado
centro de mecanizado de alta velocidad e Torneado e Desgaste del material
« 47 KW - 24000 r.p.m - HSK63 e Taladrado o Superﬁae de_sbasta_d’a

. . e Método de simulaciéon de elementos
e 4 ejes - Externo MQL Materiales finitos
DMG DMUG0T e Metal e Dinamémetro y andlisis de V|k?raC|ones

. . e Compuestos e Cargay el consumo de energia
centro de mecanizado de alta velocidad . . -
¢ Bi-metal e Mejora de las condiciones de corte

e 35 kW - 18000 r.p.m - HSK63 e Herramienta de andlisis de desgaste
* 3 ejes Conceptos de mecanizado

¢ Mecanizado en seco
e Mecanizado dificil
e Mecanizado Alta Velocidad

HERMLE C40U
centro de mecanizado de alta velocidad

e 23 kW - 28000 r.p.m e Mecanizado de nuevos
e 5 ejes - MQL interno y externo materiales, etc.
AXA VSC50

centro de mecanizado

® 56 kW - 4000 r.p.m
* 3 ejes - MQL externo

Torno SOMAB UNIMAB500
e 24 kW - 2500 r.p.m




FORMASAF

Mejorar conocimientos y conseguir la mejor de las herramientas

Cursos de torneado, fresado, taladrado y otras técnicas de mecanizado. Si usted desea optimizar su
produccion, mejorar el rendimiento de sus herramientas de corte y aumentar el conocimiento de sus
empleados en su correcto funcionamiento, Formasaf le ofrece cursos adaptados a las necesidades de su
compania.

Objetivos del curso
Elecciéon de la herramienta, la plaquita, la calidad y el recubrimiento mas apropiado.Determinar las condiciones de
corte. Analisis del desgaste. Mantener la herramienta en condiciones de trabajo 6ptimas.

Pre-requisitos
No hay pre-requisitos. Los cursos pueden ser adaptados a peticién.

Perfil de los alumnos
Trabajadores, técnicos del departamento de métodos y de la oficina de disefio. Programadores. Operadores de torno,
operadores de fresa, operadores de maquina.

Personal docente
Instructor con una experiencia de 15 afios en herramientas de corte. Ingenieros y expertos sobre el tema, de Safety.

FORMASAF le ofrece 2 tipos de cursos:
- Cursos personalizados
- Cursos inter-compafias

Administracion de los cursos en Fondettes (Tours/France)
Los cursos tienen lugar en Fondettes, en la factoria B, en una sala reservada especialmente y equipada con sistemas
de video. Comida conjunta en el restaurante self-service de Safety. Reserva del hotel por parte del cliente, con una
tarifa preferente conseguida por Safety.
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / TABLA DE CONTENIDOS
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS

HERRAMIENTAS Y PLAQUITAS PARA MORTAJADORA

11

8 "
(a)
< L1
LLl
=
o
O - - .
= Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia (4] P /@
H Hi B B1 L t T min. max &
PHZ 90 1104-06 1.3 9 1.3 8.5 35 160 3 95 16 DVF 3593 TX 207PLUS
PHZ 90 1107-06 1.3 10 113 7 60 200 ‘5‘ ]?19 Zé5 DVF 3593 TX 207PLUS
PHZ 90 1111-06 13 12 13 - 60 200 . " 2 DVF 3593 TX 207PLUS
PHZ 1512-10 155 162 12 - - 220 e 158 a2 DVF 2260 TX 215PLUS
PHZ 2014-13 206 215 14 - - 250 ° o3 62 5513 020-14 TX 225PLUS
HZ
2 S1 &
p=—7—11
L. ! |
| |
- T - - s -
Dimensiones (mm) Calidad
Referenda ClL S Sq L P T Tolerancias en T 333TN
HZ 90 06 04-30 C11 6 4.66 476 75 16 3 +0060 v
HZ 90 06 04-40 C11 6 4.66 4.76 8.0 2.5 4 0070 v
HZ 90 06 04-50 C11 6 4.66 476 8.0 3.0 5 0070 v
HZ 10 06-60 C11 10 6.25 6.35 135 4.2 6 0079 v
HZ 10 06-80 C11 10 6.25 6.35 135 5.2 8 0080 v
HZ 13 09-100 C11 13 9.40 9.525 18.5 6.2 10 +0.080 v
HZ 13 09-120 C11 13 9.40 9.525 185 7.2 12 0095 v
HZ 90 06 04-30 H7 6 4.66 4.76 75 16 3 +0.0% v
HZ 90 06 04-40 H7 6 4.66 4.76 8.0 2.5 4 +0g12 v
HZ 90 06 04-50 H7 6 4.66 476 8.0 3.0 5 +0012 v
HZ 10 06-60 H7 10 6.25 6.35 135 4.2 6 +0012 v
HZ 10 06-80 H7 10 6.25 6.35 135 5.2 8 g v
HZ 13 09-100 H7 13 9.40 9.525 18.5 6.2 10 0918 v
HZ 13 09-120 H7 13 9.40 9.525 18.5 7.2 12 +0.018 v
HZ 90 06 04-30 D10 6 4.66 4.76 75 16 3 +0060 v
HZ 90 06 04-40 D10 6 4.66 4.76 8.0 2.5 4 +o.078 v
HZ 90 06 04-50 D10 6 4.66 476 8.0 3.0 5 0078 v

Ejemplo de pedido: PHZ 90 1104-06

312 Catalogo general




TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS

HERRAMIENTAS Y PLAQUITAS PARA MORTAJADORA

PHZ/2 @ Min. .-

(@)
‘Jln’ Q
] i <
J"I" L
-“I’T z
0 1l & o
(@)
-
L. L -
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia [4] P %
H Hy B t T min. max & m
PHZ/2 3625-14 36 37.5 25 300 }g 44 g 5513 020-14 TX 225PLUS
PHZ/2 4838-18 48 50 32 400 » 58 2 5513 021-03 DMN 3124

HZ/2 - Dos filos

] s
L :: t
J C ¢
Dimensiones (mm) Calidad
Ref i
seens S S1 L P T Tolerancias en T 333TN
HZ/2 14-14 C11 13.9 14 36 8 14 020 v
HZ/2 16-16 C11 13.9 14 36 9 16 0205 v
Hz/2 18-18 C11 15.9 16 45 12 18 0205 v
HZ/2 20-20 C11 15.9 16 45 13 20 0240 v
HZ/2 14-14 H7 13.9 14 36 8 14 +0018 v
HZ/2 16-16 H7 13.9 14 36 9 16 woge v
HZ/2 18-18 H7 15.9 16 45 12 18 +0018 v
HZ/2 20-20 H7 15.9 16 45 13 20 +0.01 v

Ejemplo de pedido: PHZ/2 3625-14

Servicio al cliente - Tel.: +34 93571 77 22 Fax:+34935717765 J: Safety 313



TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS SOLDADAS

HERRAMIENTAS CONVENCIONALES ISO

ISO1R
i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
A B L P
/42./ ISO1R 1010 10 10 90 8
UNI 4102 R
DIN 4971 lA ISO1R 1212 12 12 100 Cc10
ISO1R 1616 16 16 110 C12
-~ ISO 1 R 2020 20 20 125 C16
(@) ISO 1 R 2525 25 25 140 20
(]
<
(1T}
= . . .
o ISO1L 70° . Dimensiones (mm) Plaquita
(o) Referencia
Pt A B L B
1SO1L1212 12 12 100 c10
UNI 4102 L A
DIN 4971 ISO1L1616 16 16 110 C12
\‘/p'\ 1ISO 1 L2020 20 20 125 C16
I
ISO2R i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
A B L P
ISO2R 1010 10 10 90 c8
UNI 4103 R ISO2R 1212 12 12 100 Cc10
DIN 4972 ISO2 R 1616 16 16 110 C12
P/ 1SO 2 R 2020 20 20 125 C16
45° 1SO 2 R 2525 25 25 140 C20
1SO 2 R 3232 32 32 170 C25
ISO2L i Dimensiones (mm) Plaquita
o Referencia
P 45 A B L P
\ 1ISO2 L1010 10 10 90 8
UNI 4103 L 1S02 L1212 12 12 100 c10
DIN 4972 1S02 L1616 16 16 110 C12
1SO 2 L 2020 20 20 125 C16
1SO 2 L 2525 25 25 140 20
1S0 2 L3232 32 32 170 25
ISO6R . Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
A B L P
‘ ISO6R 1010 10 10 90 c8
UNI 4104 R = ISO6 R 1212 12 12 100 ABC 10
DIN 4980 éﬁt T ISO6R 1616 16 16 110 ABC 12
m ISO 6 R 2020 20 20 125 ABC 16
ISO 6 R 2525 25 25 140 ABC 20
I1SO 6 R 3232 32 32 170 ABC 25
Ejemplo de pedido: ISO 1 R 1010
314 Catélogo general




TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS SOLDADAS
HERRAMIENTAS CONVENCIONALES ISO

ISO6L
i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
P A B L P
L_" ISO6 L1010 10 10 90 c8
UNI 4104 L A IS0 6 L1212 12 12 100 ABC 10
DIN 4980 ISO6L1616 16 16 110 ABC 12
f I1SO 6 L2020 20 20 125 ABC 16
ISO 6 L2525 25 25 140 ABC 20 (@)
ISO 6 L3232 32 32 170 ABC 25 2
(I}
=
351 X Dimensiones (mm) Plaquita o}
Referencia =
A B L P
L 3511010 10 10 90 E8-IMP
P /<\ B 3511212 12 12 100 E10-IMP
UNI 4105
DIN 4975 é ) A 3511220 12 20 125 E12-IMP
3511616 16 16 110 E12-IMP
\/80° 3511625 16 25 140 E8-1SO
3512020 20 20 125 E8-1SO
351 2525 25 25 140 E10-I1SO
ISO3R i Dimensiones (mm) Plaquita
L | Referencia
45° A B L P
o B
80 ] ISO3 R 1212 12 12 100 E12-IMP
UNI 4106 R z y
DIN 4978 A ISO3R 1616 16 16 110 E8-1SO
ISO 3R 2020 20 20 125 E10-ISO
b ISO 3 R 2525 25 25 140 E12-1SO
ISO3L . Dimensiones (mm) Plaquita
P Referencia
A B L P
A ISO3L1616 16 16 110 E8-ISO
ILDJII\II\II Z;gg L < ISO 3 L2020 20 20 125 E10-ISO
80° ISO 3 L2525 25 25 140 E12-1SO
a5° B
L
ISO 4 X Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
. A B L P
B 1SO 41010 10 10 90 ABC 10
gm:;% 150 41212 12 12 100 ABC 12
PID] J A 15041616 16 16 110 ABC 16
1SO 4 2020 20 20 125 ABC 20
ISO 4 2525 25 25 140 ABC 25

Ejemplo de pedido: ISO6 L 1010

Servicio al cliente - Tel.: +34 93571 77 22 Fax:+34935717765 J: Safety 315



TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS SOLDADAS

HERRAMIENTAS CONVENCIONALES ISO

ISO5R
i Dimensiones (mm) Plaquita
L Referencia
B A B L P
UNI 4108 R | ISO5R 1212 12 12 100 ABC 10
DIN 4977 A ISO5R 1616 16 16 110 ABC 12
g IS0 5 R 2020 20 20 125 ABC 16
(@)
(]
<
Lu ISOS5L i Dimensiones (mm) Plaquita
=2 Referencia
o P A B L P
E UNI 4108 L A 1SO 5 L 2020 20 12 125 ABC 16
DIN 4977
B
: L
ISO7R i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
A B L E P
ISO 7R 0812 8 12 100 3 D3
ISO7R 1010 10 10 90 3 D3
L ISO7R 1016 10 16 110 4 D4
B ISO7R 1212 12 12 100 3 D3
P
gm 2;219 R B ISO 7R 1220 12 20 125 5 D5
E Tl D A ISO7R 1616 16 16 110 4 D4
ISO 7R 1625 16 25 140 6 D6
I1SO 7R 2020 20 20 125 5 D5
I1SO 7R 2032 20 32 170 8 D8
I1SO 7 R 2525 25 25 140 6 D6
1SO 7 R 2540 25 40 200 10 D10
ISO7L i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
A B L E P
1ISO 7 L0812 8 12 100 3 D3
E i ﬁA IS0 7L1016 10 16 110 4 D4
UNI4109 L | |
T 1SO 7 L1220 12 20 125 5 D5
DIN 4981 P B T
I1SO 7 L1625 16 25 140 6 D6
- 1SO 7 L2020 20 20 125 5 D5
I1SO 7 L2032 20 32 170 8 D8
I1SO 7 L 2540 25 40 200 10 D10
352 R 55° L X Dimensiones (mm) Plaquita
‘ Referencia
A B L C P
U130 R 55° Pr & 352 R 55° 1212 12 12 100 2 FIL3,5
t ] \ D ]A 352 R 55° 1616 16 16 110 2 FIL4
¢ \Z 550 352 R 55° 2020 20 20 125 25 FILS
352 R 55° 2525 25 25 140 3 FIL6

Ejemplo de pedido: ISO5R 1212

316 Catélogo general




TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS SOLDADAS
HERRAMIENTAS CONVENCIONALES ISO

352 L 55° . Dimensiones (mm) Plaquita
° Referencia
c 55 A B L C P
U130 Lsse m ) ) IA 352 L 55° 2020 20 20 125 25 LS
~ ]
P B
L
8
352 R 60° L i Dimensiones (mm) Plaquita <
Referencia —
A B L C P =
P B o o
U130 R 60° - [ 352 R60° 1212 12 12 100 2 FIL 3,5 (o)
\ D IA 352 R60° 1616 16 16 110 2 FIL4 -
c \Zso° 352 R 60° 2020 20 20 125 2.5 FIL5
352 R 60° 2525 25 25 140 3 FIL 6
352 L60° ¢ o i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
_ e A B L C P
. / D EA 352 160° 1616 16 16 110 2 FIL4
UI30L60 o~ g 352 L 60° 2020 20 20 125 2.5 FIL5
P B :
352 L 60° 2525 25 25 140 3 FIL 6
L
Ul 70 R . Dimensiones (mm) Plaquita
32° Referencia
A B L C P
D lA UI7OR 1616 16 16 140 : CP12
« Ul 70 R 2020 20 20 160 - CP16
P B
L Ul 70 R 2525 25 25 200 - CP20
Ul70L X Dimensiones (mm) Plaquita
[ Referencia
p L 5 A B L C P
Ul 70 L 2020 20 20 160 - CPS 16
) I
32°

Ejemplo de pedido: 352 L 55° 2020

Servicio al cliente - Tel.: +34 93571 77 22 Fax:+34935717765 J: Safety 317



TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS SOLDADAS

HERRAMIENTAS CONVENCIONALES ISO DE INTERIOR

ISO 8
. Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
A B D L Ly P C P
1SO 8 0808 8 8 8 125 40 - - c6
0 L 1SO 81010 10 10 10 150 50 - - Cc7
1
D B ISO 81212 12 12 12 180 63 - - c8
a1 I Yninn
7 A ISO 81616 16 16 16 210 80 - - c10
o UNI4110 R Q_@/ !
DIN 4973 /\)( ISO 8 2020 20 20 20 250 100 - - C12
2 P 1SO 8 2525 25 25 25 300 125 - - C16
E ” 1SO 8 3232 32 32 32 355 160 - - C20
oe @:I 1SO 8 0008 - - 8 125 - - - C6
E 1SO 80010 - - 10 150 - - - c7
1SO 8 0012 - - 12 180 - - - c8
1SO 8 0016 - - 16 210 - - - C10
1ISO 9 . Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
A B D L L4 P C P
1SO 9 0808 8 8 8 125 40 - - C6
1SO 91010 10 10 10 150 50 - - Cc7
- L IS0 91212 12 12 12 180 63 - - c8
1
% /.E. ISO91616 16 16 16 210 80 - - c10
// 3 A 1SO 92020 20 20 20 250 100 - - C12
UNI4110R /
DIN 4974 ’?-@ 1SO 9 2525 25 25 25 300 125 - - C16
P , 1SO 9 3232 32 32 32 355 160 - - C20
/
E 150 9 0008 . . 8 125 . . . 6
r@ 150 9 0010 - - 10 150 . . - 7
1S0 90012 - - 12 180 - - - s
1S0 90016 - - 16 210 - - - ABC10
1S0 9 0020 - - 20 250 - - - ABC12
1S0 9 0025 - - 25 300 - - - ABC16
353 R 55° . Dimensiones (mm) Plaquita
L Referencia
A B D L L4 B C P

L4

D J B 353 R55°1010 10 10 10 140 52 12 1.8 FIL35
H )

S 353 R 55° 1212 12 12 12 160 5 12 18 FIL35

UI 40 R 55° @J IA
p; 1? 353 R 55° 1616 6 16 16 180 63 14 2  FL4
c 353 R 55° 2020 20 20 20 210 8 14 2 L4

Ejemplo de pedido: ISO 8 0808

318 Catélogo general




TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS SOLDADAS
HERRAMIENTAS CONVENCIONALES ISO DE INTERIOR

353 R 60°
i Dimensiones (mm) Plaquita
L Referencia
A B D L Ly P C P
D B 353 R60° 1010 10 10 10 140 52 12 1.8 FIL 3,5
353 R60° 1212 12 12 12 160 56 12 1.8 FIL 3,5
Ul 40 R 60° @J IA
P 353 R60° 1616 16 16 16 180 63 14 2 FIL 4
c 353 R 60° 2020 20 20 20 210 80 14 2 FIL 4
M 353 R 60° 2525 25 25 25 250 100 16 2.5 FIL5 (@)
(]
<
1T
=
oc
(@)
-
354 R i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia
L ‘ A B D L L, P E P
—"1—‘ 354 R 1010 10 10 10 140 52 8 3 D3
D B
UNI4102 R H /I 354R 1212 12 12 12 160 56 10 4 D4
/
DIN 4971 | D) |]<TA 354R 1616 6 16 16 18 6 12 5 D5
[ ! 354 R 2020 20 20 20 210 80 14 6 D6
1 E 354 R 2525 25 25 25 250 100 16 8 D8

Ejemplo de pedido: 353 R 60° 1010

Servicio al cliente - Tel.: +34 93571 77 22 Fax:+34935717765 J: Safety 319



Safety

Cutting Tool Solutions

Safety France
51, rue de la Garenne

92310 Sevres - France

Tel.: +33 (0)1 46 10 54 00

Fax: +33 (0)1 46 10 54 54
info.safety@safety-cuttingtools.com

Safety Impero

Via Bachelet - Localita Crocetta
29010 S. Polo (Piacenza) - Italia
Tel.: +39 0523 55 19 11

Fax: +39 0523 55 18 00
info.impero@safety-impero.com

Safety Deutschland

Philipp - Reis - Str. 7

D-63110 Rodgau - Deutschland

Tel.: +49 (0)6106-26848-0

Fax: +49 (0)6106-26848-22
info.safety-deutschland@safety-cuttingtools.com

Safety Ibérica

Pol. Ind. Roca

c./Verneda s/n

08107-Martorelles (Barcelona) - Espaia
Tel.: +34 93571 77 22

Fax: +34 935 71 77 65
info.safety-iberica@safety-cuttingtools.com

Safety China

Tel.: +86 0316-2773500

Fax : +86 0316-2773588
info.safety-china@safety-cuttingtools.com

www.safety-cuttingtools.com
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