





energia y molde y matriz. Nuestros programas de torneado, fre-

sado, taladrado y mandrinado nos permiten ofrecerles la solucion

ideal. Desde desbaste hasta acabado, independientemente de los
materiales a mecanizar, Safety tiene la solucion correcta.

Si usted necesita una solucion especifica para condiciones
de mecanizado mas complejas, la experiencia de Safety en
herramientas especiales puede ser la respuesta. Nuestro
departamento de aplicaciones especiales esta a su disposicion para
desarrollar una soluciéon personalizada, perfectamente adaptada
a sus necesidades. Safety puede garantizarle unos beneficios
significativos a su operacion.

La disponibilidad de personal experto garantiza el alto nivel de

calidad de nuestros servicios. Ofrecerle la mejor soluciéon de

mecanizado es el objetivo comun de todos nuestros equipos
especializados. No importa cual sea su problema de mecanizado:
nuestros equipos estan disponibles para hacer un diagnoéstico
rapido y preciso y ofrecerle la respuesta apropiada.

Al elegir Safety estara optando por la mejor solucién. Nuestro

efectiva para su empresa y a perfilar su futuro.

on mas de 80 anos de experiencia, Safety diseia y desarro-
lla herramientas de corte estandar para los grandes secto-
res de la industria, tales como automocioén, aeronautica,

departamento de asistencia técnica le acompanara en cada paso
del camino, ayudandole a elegir la estrategia de mecanizado mas

Vuestro equipo de Safety

Para més informacion, pueden conectarse a www.safety-cuttingtools.com



CEROC

Optimice sus conceptos de mecanizado.

> CEROC (Centro de Estudios e Investigacion de Herramientas de Corte) nos ayuda a desarrollar las
tecnologias de herramientas del futuro.
CEROC es el resultado de la colaboracion entre la Universidad de Tours y el Departamento de Desarrollo e

Investigacion de Safety. Creado en la planta de Safety Fondettes en el 2005, la misién del CEROC es poner en contacto
el mundo industrial con la comunidad de investigacion.

La experiencia combinada en materiales y tecnologia de producciéon hacen del CEROC su colaborador preferido para
optimizar sus conceptos de mecanizado e incrementar su productividad. Nuestra solucién excedera sus expectativas.

Equipamiento de maquinaria Operaciones de mecanizado  Investigacion y aplicacion
PClI METEOR10 ¢ Fresado e Estado de la superficie de acabado
centro de mecanizado de alta velocidad e Torneado e Desgaste del material
« 47 KW - 24000 r.p.m - HSK63 e Taladrado o Superﬁae de_sbasta_d’a

. . e Método de simulaciéon de elementos
e 4 ejes - Externo MQL Materiales finitos
DMG DMUG0T e Metal e Dinamémetro y andlisis de V|k?raC|ones

. . e Compuestos e Cargay el consumo de energia
centro de mecanizado de alta velocidad . . -
¢ Bi-metal e Mejora de las condiciones de corte

e 35 kW - 18000 r.p.m - HSK63 e Herramienta de andlisis de desgaste
* 3 ejes Conceptos de mecanizado

¢ Mecanizado en seco
e Mecanizado dificil
e Mecanizado Alta Velocidad

HERMLE C40U
centro de mecanizado de alta velocidad

e 23 kW - 28000 r.p.m e Mecanizado de nuevos
e 5 ejes - MQL interno y externo materiales, etc.
AXA VSC50

centro de mecanizado

® 56 kW - 4000 r.p.m
* 3 ejes - MQL externo

Torno SOMAB UNIMAB500
e 24 kW - 2500 r.p.m




FORMASAF

Mejorar conocimientos y conseguir la mejor de las herramientas

Cursos de torneado, fresado, taladrado y otras técnicas de mecanizado. Si usted desea optimizar su
produccion, mejorar el rendimiento de sus herramientas de corte y aumentar el conocimiento de sus
empleados en su correcto funcionamiento, Formasaf le ofrece cursos adaptados a las necesidades de su
compania.

Objetivos del curso
Elecciéon de la herramienta, la plaquita, la calidad y el recubrimiento mas apropiado.Determinar las condiciones de
corte. Analisis del desgaste. Mantener la herramienta en condiciones de trabajo 6ptimas.

Pre-requisitos
No hay pre-requisitos. Los cursos pueden ser adaptados a peticién.

Perfil de los alumnos
Trabajadores, técnicos del departamento de métodos y de la oficina de disefio. Programadores. Operadores de torno,
operadores de fresa, operadores de maquina.

Personal docente
Instructor con una experiencia de 15 afios en herramientas de corte. Ingenieros y expertos sobre el tema, de Safety.

FORMASAF le ofrece 2 tipos de cursos:
- Cursos personalizados
- Cursos inter-compafias

Administracion de los cursos en Fondettes (Tours/France)
Los cursos tienen lugar en Fondettes, en la factoria B, en una sala reservada especialmente y equipada con sistemas
de video. Comida conjunta en el restaurante self-service de Safety. Reserva del hotel por parte del cliente, con una
tarifa preferente conseguida por Safety.
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / OTRA HERRAMIENTAS DE TORNEADO

BARRAS DE MANDRINAR

Sl
d /'\600
s )
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=
oc . . .
(@) Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
- .
Referencia
D L d f %
SI-10-04 10 180 4 2005 1361 1502
SI-12-05 12 210 5 2015 1361 1502
SI-16-07 16 250 7 2025 1081 1504
SI1-20-08 20 300 8 2035 1102 1504
SI-25-10 25 350 10 2055 1121 1504
SI-32-12 32 400 12 2075 1423 1504
P51
‘4@:/ D, A
@) b B o
Lt ‘ H
Lo
La barra de mandrinar se suministra completa con cabeza T 51
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia
H A D, L Lp+Ly F f ®
P51-4036-32+T51 40 36 32 446 480 3/8»Gas 1141 2335 1506
P51-5645-45+T51 56 45 45 546 590 3/8»Gas 1142 2335 1506
P51-7660-55+T51 77 58 55 700 762 3/8»Gas 1201 2346 1509
P51-8660-55+T51 86 60 55 1000 1062 3/8»Gas 1205 2346 1509

Ejemplo de pedido: SI-10-04
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / OTRA HERRAMIENTAS DE TORNEADO
CABEZAL PARA MANDRINAR

T51/60 T53C T583S T27M T64C

. o - - N
c R B S e
/) fr==d [ = o) AT
5 1 1 () ‘ A
- - - <« (@)
(a]
Los cabezales van provistos con un canal interno permitiendo que el refrigerante alcance la punta de la herramienta. <
L
z
T51/60 &
-
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Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia @
d d L L D = /A
T51/60-32-12 32 12 56 31 35 UNI 5923 M8x10 UNI 2415-4
T51/60-45-16 45 16 72 42 50 UNI 5923 M10x12 UNI 2415-5
T51/60-55-22 55 22 100 60 60 UNI 5923 M12x16 UNI 2415-6
T53C
T
o) FrA===
RN ERP” e N B et E - B R L
Rt 7 o H==-]
- h—
Q
t
<= /4—[;;
(o, ==
L2
L1
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia >
d f L, L M Dymin é m § & /S
T53C-32-TP16 32 27 58 33 0° 45 TP 212 $2-10 M6x19 RL MC 2 UNI 2415-3
T53C-45-TP16 45 35 70 40 0° 60 TP 212 $2-10 M6x19 RL MC 2 UNI 2415-3

Ejemplo de pedido: T51/60-32-12

Servicio al cliente - Tel.: +34 93571 77 22 Fax:+34935717765 J: Safety 321



TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / OTRA HERRAMIENTAS DE TORNEADO

CABEZAL PARA MANDRINAR

T53S
- _ B
o~ ) 1F
2 p—— I
a _/
1 [«)
- N A=
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(@) L
Q L1
i
=2 Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
e .
Referencia ©
g d f L, L, o Dymin = ? /{}6 =,
T53S-32-TC16 32 27 58 33 8° 45 SZTP-322 SD 110 P-M4x10/15A TORX-P-15 UNI 2415-3
T27M
| —
VAN N\ S
ACXIT
V2
- 95°
f
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia
d f L L, o D o % g N
T27M-32-WN 08 32 27 65 40 9° 45 28173 28260 E.28255 MWO08-524-2,5-MM  UNI 2415-2,5
T27M-45-WN 08 45 35 70 40 9° 60 28173 28260 E.28255  MW08-524-2,5-MM  UNI 2415-2,5
T27M-55-WN 08 55 47.5 94 54 9° 78 28173 28260 E.28255 MWO08-524-2,5-MM  UNI 2415-2,5
T64C
KNU@“L"
92°
L2
L1
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia S
d f L, L, o Dunin m § a N
D
T64C-32-KN16L 32 27 54 29 40 45 KN-232 L $2-10 M8x24 RL MC6 L UNI 2415-4
T64C-45-KN16L 45 355 65 35 2° 60 KN-232 L S2-10 M8x24 RL MC6 L UNI 2415-4

Ejemplo de pedido: T535-32-TC16

322
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS DE MANDRILAR CON MANGO REDONDO
HERRAMIENTAS SOLDADAS Y SOLIDAS

A3 A3T
i i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
A3-07 7 26 C7
A3-08 8 30 7
A3-10 @ 10 45 c8
A3-12 12 55 C10
A3-16 16 70 12 8
i
A3T-04 4 18 >
e
(@)
-
A3T-05 5 20
A4 AA4T . . Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
A4 A4-07 7 26 E8-IMP
A4-08 @ 8 30 E8-IMP
A4-10 10 45 E10-IMP
A4-12 12 55 E12-IMP
AAT
A4T-04 4 18
A4T-05 5 20
c1 C1T . i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
1 C1-07 7 26 GOR 3 3
C1-08 8 30 GOR 3 3
C1-10 @ 10 45 GOR 4 4
C1-12 12 55 GOR 5 5
C1-16 16 70 GOR 6 6
C1-22 22 100 GOR 8 8
aT
C1T-04 4 18 - 2.5
C17-05 5 20 - 35

Ejemplo de pedido: A3-07

Servicio al cliente - Tel.: +34 93571 77 22 Fax:+34935717765 J: Safety 323



TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS DE MANDRILAR CON MANGO REDONDO

HERRAMIENTAS SOLDADAS Y SOLIDAS

C2/60° C2/60°T

X X Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
C2/60° (2/60°-07 7 26 E8-IMP
(2/60°-08 8 30 E8-IMP
C2/60°-10 @ 10 45 E10-IMP
(2/60°-12 12 55 E12-IMP
(@) (2/60°-16 16 70 DA 12
2 (2/60°-22 22 100 DA 16
E C2/60°T
/ °T-
& (2/60°T-04 4 18
o Y,
-
C2/60°T-05 5 20
C2/55° C2/55°T . » Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
21557 C2/55°-07 7 26 E8-IMP
(2/55°-08 @ 8 30 E8-IMP
C2/55°-10 10 45 E10-IMP
C2/55°-12 12 55 E12-IMP
C2/55°T
/ C2/55°T-04 4 18
C2/55°T-05 5 20
Cc3 C3T ) » Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
c 3-07 7 26 7
(3-08 8 30 7
3-10 @ 10 45 c8
3-12 12 55 C10
3-16 16 70 C12
C3-22 22 100 Cc16
3T
C3T-04 4 18
C3T-05 5 20

Ejemplo de pedido: C2/60°-07
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS DE MANDRILAR CON MANGO REDONDO

HERRAMIENTAS SOLDADAS Y SOLIDAS

c4 caT
i i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
ca C4-07 7 26 E8-IMP
C4-08 8 30 E8-IMP
C4-10 @ 10 45 E10-IMP
C4-12 12 55 E12-IMP
C4-16 16 70 FB 14
10° 42 2 100 FB 16
\%\ T
l C4T-04 4 18
S §§ @
90 } C4T1-05 5 20
C5 C5T . . Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
5 C5-07 7 26 7
C5-08 8 30 7
C5-10 @ 10 45 c8
C5-12 12 55 ABC 10
C5-16 16 70 ABC 12
C5-22 22 100 ABC 16
C5T
l C5T-04 4 18
%,
, C5T-05 5 20
c6 Ce6T . i Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
c6 C6-07 7 26 C7
C6-08 8 30 7
C6-10 @ 10 45 c8
C6-12 12 55 ABC 10
C6-16 16 70 ABC 12
(«)
C6T-04 4 18
C6T-05 5 20

Ejemplo de pedido: C4-07

Servicio al cliente - Tel.: +34 9357177 22 Fax:+34935717765 J: Safety

TORNEADO
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS DE MANDRILAR CON MANGO REDONDO

HERRAMIENTAS SOLDADAS Y SOLIDAS

D2/60° D2/60°T

X .. Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
D2/60° D2/60°-07 7 26 E8-IMP
|
e D2/60°-08 8 30 E8-IMP
: D2/60°-10 @ 10 45 E10-IMP
o m < d D2/60°-12 12 55 E12-IMP
L :
2 | D2/60°-16 16 70 FB 14
E D2/60°T
o y D2/60°T-04 4 18
2 4 WAV
-
60°
D2/60°T-05 5 20
D2/55° X .. Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
]ﬁmlﬂ D2/55°
\ D2/55°-08 8 30 E8-IMP
B
L N
|
== D2/55°-10 @ 10 45 E10-IMP
Y '

D2/55°-12 12 55 E12-IMP

D5 D5T i .. Dimensiones (mm) Plaquita
Referencia Seccion
d L P
10° D5 D5-07 7 26 Cc7
g D5-08 8 30 7
D5-10 @ 10 45 8
i D5-12 12 55 ABC 10
|
d ' D5-16 16 70 ABC 12
L -
D5T
I D5T-04 4 18
- Y,
A
D5T-05 5 20

Ejemplo de pedido: D2/60°-07
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS DE MANDRILAR CON MANGO REDONDO

HERRAMIENTAS SOLDADAS Y SOLIDAS

D6 D6T

Referencia Seccién Dimensiones (mm) Plaquita
d L P

D6-07 7 2% 7

D6-08 8 30 o7

D6-10 <) 10 45 .

D6-12 12 55 ABC10

D6-16 16 70 ABC 12

TORNEADO

D6T-05 @ 05 20

R
|

Ejemplo de pedido: D6-07

Servicio al cliente - Tel.: +34 93571 77 22 Fax:+34935717765 J: Safety 327



TORNEADO
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS ROTATORIAS
HERRAMIENTAS CON PLAQUITAS INDEXABLES

M20C
\
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia i
¢ s T g ~ B2 4L
M20C-RL14-TP16 14 22 54 TP 212 S2-10 MC2 M6x19 RL UNI 2415-3 1.5-2.5 MT21-MT22
M20C-RL16-TP16 16 22 57 TP 212 S2-10 MC 2 M6x19 RL UNI 2415-3 1.5-2.5 MT21-MT22
M26S L,
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia )
T g 7~ ¥ S5
M26S-RL10-TC11 10 8.5 33 - - - 5513 020-03 TORX 7
M26S-RL12-TC11 12 12 375 - - - 5513 020-03 TORX 7
M26S-RL14-TC16 14 15 46 - - TORX-P-M4x10/15A TMD 703
M26S-RL16-TC16 16 17 54 SZTP 322 SD 110 UNI 2415-3 TORX-P-M4x10/15A TMD 703
M26S-RL18-TC16 18 21 64 SZTP 322 SD110 UNI 2415-3 TORX-P-M4x10/15A TMD 703
M27M
@ 9p<) o
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia
g e | & e g o N
M27M-RL16-WNO8 16 16 62 28173 28260 E.28255 MW08-524-2.5-MM UNI 2415-2.5
M27M-RL18-WN08 18 19 66 28173 28260 E.28255 MW08-524-2.5-MM UNI 2415-2.5
M24C
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia S
d s L m S § =,
M24C-RL16-KN16 16 21 64 KN-232 R KN-232 L S2-10 MC6R MC6 L M8x24 RL UNI 2415-4

Ejemplo de pedido: M20C-RL14-TP16

Catdlogo general




TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS ROTATORIAS

HERRAMIENTAS SOLDADAS

FB
i Dimensiones (mm) Plaquita -
Referencia Utilizar con
d L P
FB-10 10 35 FB-10
FB-12 12 44 FB-12
FB-14 14 52 FB-14 @E
FB-16 16 58 FB-16
FB-18 18 69 FB-18 PTR
FB-22 22 87 FB-22
FC X Dimensiones (mm) Plaquita -
Referencia Utilizar con
d L P
FC-10 10 35 ABC 10
FC-12 12 44 ABC 12
FC-14 14 52 ABC 12 @E
FC-16 16 58 ABC 16
FC-18 18 69 ABC 20 PTR
FC-22 22 87 ABC 25
FCS i Dimensiones (mm) Plaquita .
Referencia Utilizar con
d L P
FCS-14 14 44 ABC 12 @B
FCS-16 16 52 ABC 12
PTR
DD X Dimensiones (mm) Plaquita -
Referencia Utilizar con
d L P
DD-10 10 35 ABC 10
DD-12 12 44 ABC 12
DD-14 14 52 ABC 12 @B
DD-16 16 58 ABC 16
DD-18 18 69 ABC 20 PTR
DD-22 22 87 ABC 25
ST X Dimensiones (mm) Plaquita o
Referencia Utilizar con
d L P
ST-12 12 44 ABC 12
ST-14 14 52 ABC 12 @E
ST-16 16 58 ABC 16
ST-18 18 69 ABC 20 PTR

Ejemplo de pedido: FB-10

Servicio al cliente - Tel.: +34 9357177 22 Fax:+34935717765 J: Safety
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / HERRAMIENTAS ROTATORIAS

HERRAMIENTAS SOLDADAS

F.60° F.55°

i Dimensiones (mm) Plaquita .
Referencia Utilizar con
d L P
F.60°-12 12 44 ABC 12
F.60°-14 14 52 ABC 12
F.60°-16 16 58 ABC 16 @B
(@] F55°-16 16 58 ABC 16 PTR
Q .
< |
(NN .
=
e
(@) R .
= CcP i Dimensiones (mm) Plaquita .
Referencia Utilizar con
d L P
CP-12 12 44 CP-12
CP-14 14 52 CP-14
CP-16 16 60 CP-16
PTR
CPS i Dimensiones (mm) Plaquita .
Referencia Utilizar con
d L P
CPS-14 14 52 CPS-14
CPS-16 16 60 CPS-16
PTR
DA X Dimensiones (mm) Plaquita .
Referencia Utilizar con
d L P
DA-12 12 60 DA-12
DA-14 14 70 DA-14
DA-16 16 80 DA-16
DA-18 18 90 DA-18 PTR
DAI X Dimensiones (mm) Plaquita .
Referencia Utilizar con
d L P
DAI-14 12 60 E12-IMP
DAI-16 14 70 DA-12
45 DAI-18 16 80 DA-16 BTR
Ejemplo de pedido: F.60°-12
330 Catélogo general




TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / SOPORTES
SOPORTE PARA HERRAMIENTAS ROTATORIAS & CASQUILLOS PARA BARRAS DE MANDRINAR

PTR
- =
I
S 1B <10
| T
‘ od L ‘ \_EA
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto 8
Referencia Torreta
d A B c E L | <
PTR-1313-10 0 10 19.5 13 16.5 13 125 3 121 1504 E
PTR-1815-12 A 12 24 18 20 15 140 4 121 1504 E
PTR-2118-14 B 14 30 21 26 18 135 4 121 1504
PTR-2424-16 C 16 31 24 25 24 150 6 1161 1506
PTR-3030-18 D 18 40 30 33 30 240 7 1161 1506

Herramientas rotatorias para soportes PTR: ...

M26S

Esta herramienta puede, mediante la rotaciéon de 360° sobre su propio eje, asumir numerosas posiciones de operacion y en de este modo sustituir a
varias herramientas convencionales.

P90
rﬂ_dﬂ
N
_————— - B =
L A
. Dimensiones (mm)
Referencia
B A L d
P90-1616-10 16 16 75 10
P90-1616-12 16 16 75 12
P90-2020-10 20 20 100 10
P90-2020-12 20 20 100 12
P90-2020-16 20 20 100 16
P90-2525-20 25 25 100 20
P90-3025-10 30 25 100 10
P90-3025-12 30 25 110 12
P90-3025-16 30 25 110 16
P90-3030-20 30 30 130 20
P90-3030-25 30 30 130 25
P90-3937-32 39 37 140 32

Ejemplo de pedido: PTR-1313-10

Servicio al cliente - Tel.: +34 93571 77 22 Fax:+34935717765 J: Safety 331
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / SOPORTES

SOPORTE DINAMOMETRICO PARA CORTE

PDT

30°

A . 30°

180" og0r

Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia @)

B A L H = /S
PDT-2434-LU 20 24 345 170 20 UNI'5923 M6 x 10 UNI 2415 -3

El portaherramientas PDT previene la rotura de las cuchillas gracias a la inclinacion particular de la cuchilla y a un dispositivo dinamométrico
ajustable que libera la cuchilla de la pieza que se va a mecanizar cuando la fuerza de corte sobrepasa el limite establecido.

Ejemplo de pedido: PDT-2434-LU 20

Catdlogo general




TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / SOPORTES

SOPORTE PARA CUCHILLAS DE TRONZADO TRAPEZOIDALES Y ROMBOIDES

MLT
1°30'
,ﬂ«
________ f====—1 B 1y o
———— Bl H[IH
______________ o
o 1°30' .
L A 1°30
(@)
(]
. Dimensiones (mm) <
Referencia w
B A L H o 2
MLT-1612-LM 10 16 12 100 10 13° S
MLT-2014-LM 13 20 14 110 13 13° -
MLT-2518-LM 17 25 18 120 17 13°
MLT-3020-LM 20 30 20 125 20 13°
MLT-3422-LU 23 34 22 130 23.5 30°
P05
1°30'
______________ :
== BH U}
L A 180 LT 130
. Dimensiones (mm)
Referencia
B A L H
P05-2518-15 25 18 120 15
P05-3020-20 30 20 125 20
P04
_________ /L [ ———
i A — Bl TH [[HH
—————————————— Y 120°
B L A
. Dimensiones (mm)
Referencia
B A L H
P04-3020-LC 20 30 20 125 20

Ejemplo de pedido: MLT-1612-LM 10

Servicio al cliente - Tel.: +34 935 71 77 22 Fax: +34 9357177 65

§Safety 333



TORNEADO

336

TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / SOPORTES DE HERRAMIENTAS

SOPORTES DE HERRAMIENTAS GIRATORIOS

PIGRECA R '
5 |
[S] i}}: — ]
| —— { |L _
Re] ] £
QEE — — L ) %
||
,}: — | |
L
C
Dimensiones (mm X
Referencia (mm) 1 i m HP
A A B C D, E d d, min. max.
PIGRECA R-B-4/125 125 133 132 105 42 116 20.5 8.5 20 36 20 3+10
25 41 55
20 36 50
PIGRECA R-B-4/125 + DR 125 133 132 105 42 116 20.5 85 25 M 55 3+10
20 38 50 6o 15
PIGRECA R-C-4/140 140 146 132 105 42 127 20.5 85 25 43 55 N
32 50 62
20 38 50
PIGRECA R-C-4/140 + DR 140 146 132 105 42 127 20.5 8.5 25 43 55 6+15
32 50 62
P3/70
Dimensiones (mm) Xm
Referencia f S
A C D D, d E N P R min. max.
P3/70-96-3-A 96 65 - 32 23 48 - 10 345 20 30 1517
P3/70-115-3-B 115 80 50 38 28 57.5 30 15 45 25 45 1518
P3/70-143-3-C 143 95 50 48 36 71.5 35 23 55 35 55 1519
P3/70-174-3-D 174 110 60.5 60 40 87 40 20 65 45 65 1521
P3/70-214-3-D 214 140 70 70 50 107 50 30 85 55 75 1526

Ejemplo de pedido: PIGRECA R-B-4/125

ity
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / SOPORTES DE HERRAMIENTAS

SOPORTE UNIVERSAL

RMO1

A (@)
4[5 3
— <
1T
L =
- oc
(@]
-
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia
H A B L
RM01-B-30 30 22 38 140 1534
RMO01-C-32 34 25 40 160 1536

RM51

Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia
H A B L @ T
RM51-B-40 40.5 37 51.5 118 1518 1534
RM51-C-40 40.5 37 52 140 1518 1536

Ejemplo de pedido: RM01-B-30
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PORTAHERRAMIENTAS DE CONO MORSE & PORTAHERRAMIENTAS MULTIPLE

RMO09

o) B Y -
[ )
<
=
Morse
oc
(@]
-
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia Morse
B L
RM09-A/B-3 N.3 44.5 115 1534
RM09-C-4 N. 4 52 146 1536

RM71

a1
ﬂ@,

B81 E=i5—
RM71 Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
0  feen -0
BR =1 L@”" @j Referencia
’ | Dus H A B L
, RM71-B-032-2525 32 25 25 45 155 1534
RM71-C-032-2525 32 25 25 45 165 1536

Ejemplo de pedido: RM09-A/B-3
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SOPORTES PARA SOPORTES DE HERRAMIENTAS P3/70

S01
H (@)
C (a]
<
1T
=
oc
(@]
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto Ll
Referencia % T @
H L A B C
S01-A-25 26 94 17 31 13 1101 1531 A
S01-B-30 30 108 22 335 15 1109 1531 B
S01-C-32 34 136 26 43 17 121 1531 C
S01-D-32 34 162 26 44 18 1121 1531 D
S51
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
Referencia
B
S51R-B-40 42 41 55 1182 1519 B
S51-C-40 42 4 55 1182 1519 C
$51-C-56 58 47 73 1182 1519 C
S51-D-40 42 41 63 1182 1519 D
$51-D-56 58 47 71 1182 1519 D
$51-D-76 80 62 93 1182 1519 D

Ejemplo de pedido: S51R-B-40
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TORNEADO / OTRAS HERRAMIENTAS / SOPORTES DE HERRAMIENTAS

SOPORTES DE CONO MORSE PARA SOPORTES P3/70

S09
Dimensiones (mm) Piezas de repuesto
. Soporte cono morse
Referencia @
para torreta D B
S09-A-2 Ne 2 17.720 31 A
S09-B-3 Ne 3 23.825 355 B
S09-C-4 Ne 4 31.267 42 C
S09-D-5 N° 5 44.399 57 D

Ejemplo de pedido: S09-A-2
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DISTRIBUIDOR DE REFRIGERANTE Y ACCESORIOS

DR
(@)
(]
<
L
=
o
Dimensiones (mm
Referencia (men) =
A d D
DR-B/C 33 65 100
Ejemplo de pedido: DR-B/C
SET-ALR
SET-ALR-B/C

1 VITETCE.l. Mbx14

1 VITET.CE.l. M8x16

1 ARRESTO ASTA PER SETALR
1

1

TERMIN. PER ASTA SETALR
TUBO DIS. 14455/1 POS. 3
1.5000  TUBO RILSAN NEUT. D.E.10x8
1 ASTA PER SET ALR-A-B/C
1 RACC. GIR. 1/4 GAS M2541 CL
1 RAC.R.8/10-1/4GAS M1463CL
1
1

GUARN.NAY.1/4GAS A.2661CL
RUB. RB 3831 1/4
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TORNEADO / INFORMACION GENERAL

FORMULAS DE TORNEADO

Parametros a determinar Parametros conocidos Formula
Diametro mecanizado (mm) D

Velocidad de corte (m/min) Ve L = mXDpXxn
Revoluciones del husillo (r/min) n 1000
Velocidad de corte (m/min) v

Revoluciones del husillo (/min)  n = = 1000 x v
Diametro mecanizado (mm) Dy, m x Dy,
Longitud mecanizada (mm) i

Tiempo de corte (min) T  Avance por revolucion (mm/r) f, T= ; by

Xn
Revoluciones del husillo (r/min) n "
) Avance por revolucion (mm/r) 1 f2

Rugosidad (pm) Ry - - Ri= 2 x125
Radio de la punta de la plaquita (mm) I [
Velocidad de corte (m/min) Ve

Caudal de viruta (cm*/min) Q  Profundidad de corte (mm) a, Q= v, x ap X f,
Avance por revolucion (mm/r) f,
Caudal de viruta (cm*/min) Q
Fuerza de corte especifica para espesor de virutas = 0,4 mm (N/mm?) K.

Potencia necesaria (kW) P P - para esp o4 Qx Keoa X ( 0.4 022
Avance por revolucion (mm/r) fa 60000 f, xsin K,
Angulo de ataque (grados) K
Potencia necesaria (kW) P 30000 x P,

Par (Nm) C = "7 c
Revoluciones del husillo (r/min) n mXn
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CALCULO DE POTENCIA

Diagramas de referencia

«Pc» Potencia de corte
«K» Fuerza de corte especifica

Para optimizar la aplicacion:

Paso 1: Compruebe y asegurese que su maquina es capaz de la cantidad de eliminacion de material.
Calcule la tasa de eliminacién de viruta metalica (cm*minuto). Q = v, x a, x f,

Véase ejemplo en la pagina 16 (en el capitulo “Método de seleccién de plaquita”):
Q=366x0,9x0,1=33cm3min

Paso 2: Calcular la potencia necesaria de husillo. K 0.4 0.22
Use el factor K. 4 para calcular los requisitos de potencia en el husillo: P, = Q x Keos ( :
60000 f, xsin K,

Para encontrar Kc 0,4 vea a continuacion las fuerzas de corte especificas.
Ejemplo: Localice el grupo de aceros de aleacion y halle Pc para 600 N/mm?2.

0.22
PC=33x1860X( 0.4 ):1.398kW

TORNEADO

60000 0.1 x sin 75°
Sume el consumo de potencia a ralenti de la maquina (Poz _Pmaxxn )
3 X Nax
Pmax Y Nmax 1@ potencia y velocidad de revoluciones maximas de la maquina ;
Ejemplo: Ppax =4 kW, npa=4500 r/min => Py= %: 0.681 kW ; P=P_+ Py =2,079 kW
X

Como la maquina tiene una potencia nominal mayor de 2,1 kW, no deberia haber problema. Si usted calcula un nimero mayor que
la potencia nominal de la méaquina, necesitara hacer ajustes en uno de los parametros, v, f, o a, para reducir Q.

Paso 3: Pruebe la placa y llevela hasta final de vida. Analice su desgaste o rotura.
Use los diagramas de “desgastes y problemas” para optimizar su aplicacion.

Dureza del material (N/mm2) HB Keo.a Dureza del material (N/mm2) HB Keo.a Type Keo.a
200-400 100 1680 100-150 130 1100 Aleaciones con base hierro 2900
400-700 150 1860 150-220 180 1200 Aleaciones refractarias base hierro recocido 3100
700-950 230 1980 220-450 220 1500 Aleaciones con base de niquel 3500

450-650 250 1700 Aleaciones refractarias base niquel recocido 4200

_ 650-800 380 2300 Aleaciones con base de cobalto 3500

Dureza del material (N/mm2) HB Ko Aleaciones refracta:as b.ase cobalto recocido :1(2;22
400-700 150 1680 ftanio

700-950 230 2100 Tipo Keoa H
950-1200 310 2280 Aluminio Si<12% 660 Materiales endurecidos
1200-1400 370 2580 Aluminio Si>13% 900 Dureza (HRC) Keoa
1400-1600 420 2760 Laton 700 45 2850
1600-1800 460 3000 Bronce 1000 50 3600
Cobre 700 55 4400
PGS i:(n)xidables Aleaciones de cobre 1000 60 5400
e HB Ko CuproNic.keI 1500
Ferritico 200 1680 Magnesio 360
Martensitico 300 2100 Oro 1200
Austenitico 200 2280 Pléstico 360
Austenitico con titanio 2400
Maraging 2400
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Tel.: +39 0523 55 19 11
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Tel.: +49 (0)6106-26848-0
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